
TwistoFIXTwistoFIX Ø2

Implants

Longueur Référence
10mm 955-4500
11mm 955-4501
12mm 955-4502
13mm 955-4503
14mm 955-4504
15mm 955-4505

Instrumentation

Davier TwistoFIX 914-0015  1
TournevisTwistoFIX 903-0041   2
Pince porte vis 914-0001 3
Instrumentation complète 602-3002

Indications
Chirurgie du pied :

-Ostéotomie de Weil
-Ostéotomie de fermeture

Applications
Chirurgie de la main
Chirurgie percutanée
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TwistoFIX - Technique Opératoire - Ostéotomie de Weil TwistoFIX - Technique Opératoire - Ostéotomie de fermeture
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1)
Pratiquer une ostéotomie du métatarsien, le plus
longiligne possible, suivant l’axe XY.
Cette ostéotomie sera double de façon à retirer
une épaisseur suffisante pour pour ne pas créer
d’hyper pression due à l’abaissement.

2)
- La face du davier (réf:914-0015) doit être en
appui sur la tête du métatarsien, de façon à
accompagner son recul.
-Serrer modérément de façon à placer le canon de
perçage Cen position, lire la longueur de vis
nécessaire sur le mesureur M.
-Placer la vis TwistoFIXcorrespondante dans le
mandrin du moteur (jusqu’au repèreR), puis visser
jusqu’à ce que le repère Rarrive en haut du canon
de perçage.
-Effectuer alors une légère torsion du poignet pour
casser la vis

3)
Retirer la davier et finir de visser à l’aide fu
tournevis (réf:903-0041) jusqu’à ce que la tête soit
totalement enfouie.

4)
-Réséquer la casquette
-Repositionner la phalange

A)
-Pratiquer une ostéotomie en “V” et extraire le coin
ainsi formé.
-Relever la tête du métatarsien.

B)
- La face du davier (réf:914-0015) doit être en appui
sur la tête du métatarsien, de façon à accompagner
son recul.
-Serrer modérément de façon à placer le canon de
perçage Cen position, lire la longueur de vis
nécessaire sur le mesureur M.
-Placer la vis TwistoFIXcorrespondante dans le
mandrin du moteur (jusqu’au repère R), puis visser
jusqu’à ce que le repère Rarrive en haut du canon
de perçage.
-Effectuer alors une légère torsion du poignet pour
casser la vis

C)
Retirer la davier et finir de visser à l’aide du
tournevis (réf:903-0041) jusqu’à ce que la tête soit
totalement enfouie.

D)
Repositionner la phalange
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